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Kuchenir >flgr,hine. m it zu einer Werkzeueeinheit kombinierten W erkzeugen 

5 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kuchenmaschine, die mit mindestens zwei 
Werkzeugen zum Bearbeiten von Lebensmitteln ausgeriistet ist und die Antriebsmittel zum 
Antreiben der Werkzeuge aufweist und die einen Trager zum Tragen der Werkzeuge 
10 aufweist, welcher Trager mit Hilfe der Antriebsmittel antreibbar ist und welcher Trager 
eine Tragerwand aufweist und welcher Trager in der Tragerwand einen Durchgang 
aufweist, in welchem Durchgang jeweils ein von dem Trager getragenes Werkzeug 
positionierbar ist. 

15 

Eine solche Kuchenmaschine entsprechend der vorstehend in dem ersten 
Absatz angefuhrten Ausbildung ist in dem Patentdokument US 4 190 208 A offenbart und 
daher bekannt Bei der bekannten Kuchenmaschine ist die Ausbildung so getroffen, dass 
mit dem im wesentlichen kreisscheibenf ormigen Trager zum Tragen der Werkzeuge 

20 wahlweise eines von mehreren Werkzeugen verbunden werden kann, indem das jeweils zur 
Verwendung ausgewahlte Werkzeug in radialer Richtung und unter Ausnutzung einer 
vorgesehenen Schwalbenschwanz-Verbindung in den Trager eingeschoben wird, wodurch 
das jeweils ausgewahlte Werkzeug in dem in der Tragerwand des TrSgers vorgesehenen 
Durchgang aufgenommen und positioniert wird. Zum Festhalten des jeweils ausgewahlten 

25 Werkzeugs an dem Trager ist eine Klemmverbindung vorgesehen, die mit Hilfe von einer 
Hiilse und einem im wesentlichen U-formigen Klemmbacken realisiert ist. Bei der 
bekannten Kuchenmaschine ist fur jeden Verarbeitungsprozess ein separates Werkzeug 
vorgesehen, das zum Durchfuhren des jeweiligen Verarbeitungsprozesses mit dem Trager 
in einem separaten Verbindungsvorgang verbunden werden muss. Abgesehen von dieser 

30 eher aufwandigen und umstandlichen Handhabung besteht bei der bekannten 

Kuchenmaschine auch das Problem, dass fiir das Aufbewahren der einzelnen Werkzeuge 
ein relativ groBer Stauraum erforderlich ist und dass fiir die jeweils nicht ausgewahlten 
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Werkzeuge ein von der KUchenmaschine getrennt vorgesehener Stauraum erforderlich ist. 



Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gesteUt, die vorstehend angefUhrten 
5 Probleme zu beseitigen und eine verbesserte Kiichenmaschine zu realisieren. 

Zur Losung der vorstehend angefiihrten Aufgabe sind bei einer 
KUchenmaschine gemaB der Erfindung erfindungsgemaBe Merkmale vorgesehen, so dass 
eine KUchenmaschine gemaB der Erfindung auf die nachfolgend angegebene Weise 
charakterisierbar ist, namlich: 
10 Kuchenmaschine, die mit mindestens zwei Werkzeugen zum Bearbeiten von 

Lebensmitteln ausgeriistet ist und die Antriebsmittel zum Antreiben der Werkzeuge 
aufweist und die einen Trager zum Tragen der Werkzeuge aufweist, welcher Trager mit 
Hilfe der Antriebsmittel antreibbar ist und welcher Trager eine Tragerwand aufweist und 
welcher Trager in der Tragerwand einen Durchgang aufweist, in welchem Durchgang 
15 jeweils ein von dem Trager getragenes Werkzeug positionierbar ist, und 

wobei die mindestens zwei Werkzeuge zu einer Werkzeugeinheit verbunden sind und 
wobei die Werkzeugeinheit gegenUber dem Trager verstellbar ausgebildet ist und 
wobei von der Werkzeugeinheit jeweils ein Werkzeug in dem Durchgang positionierbar ist 
und hierbei das mindestens eine jeweils andere Werkzeug zu der Tragerwand hin 
20 ausgerichtet ist und von der Tragerwand iiberdeckt ist urid wobei losbare Fixiermittel zum 
Fixieren der Werkzeugeinheit an dem Trager vorgesehen sind 

Durch das Vorsehen der Merkmale gemaB der Erfindung ist auf baulich 
einfache und raumsparende Weise erreicht, dass mehrere Werkzeuge einer 
Kuchenmaschine als Folge ihrer Zusammenftigung zu einer einzigen Werkzeugeinheit mit 
25 einem optimal geringen Raumbedarf das Auslangen finden. Vor allem ist aber erreicht, 
dass jedes der zu einer Werkzeugeinheit zusammen gefiigten Werkzeuge auf sehr einfache 
Weise in seine Betriebsposition im Bereich des Durchgangs in der Tragerwand des Tragers 
gebracht werden kann. Weiters ist bei der Kuchenmaschine gemaB der Erfindung der 
Vorteil erhalten, dass das geschutzte Aufbewahren der jeweils nicht in dem Bereich des 
30 Durchgangs in der Tragerwand des Tragers positionierten Werkzeuge innerhalb der 

Kfichenmaschine, und zwar unmittelbar benachbart zu dem Trager der Kuchenmaschine, 
ermoglichtist, wobei derbesonders gute Schutz durch die ohnehin vorhandene Tragerwand 
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gewahrleistet ist zu welcher Tragerwand die iiberdeckten Werkzeuge hin ausgerichtet sind. 
Weiters ist erreicht, dass kein gegeniiber der Kuchenmaschine separater Stauraum fur diese 
Werkzeuge erforderlich ist. Weiters ist einem ungewollten Verschwinden und Verlieren 
eines Werkzeuges vorgebeugt 
5 Bei einer Kuchenmaschine gemaB der Erfindung kann der Trager 

beispielsweise trommelformig ausgebildet sein und hierbei in seiner zylindrisch 
verlaufenden Tragerwand den Durchgang zum Auftiehmen eines Werkzeugs der 
Werkzeugeinheit aufweisen, welche Werkzeugeinheit dann im wesentlichen 
hohlzylindrisch ausgebildet ist Bei einer Kuchenmaschine gemaB der Erfindung hat es sich 
10 aber als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn die Werkzeugeinheit nach einem Losen der 

Fixiennittel gegeniiber dem Trager im wesentlichen parallel zu der Tragerwand verstellbar 
ist. Dies ist im Hinblick auf eine moglichst kompakte bauliche Ausbildung vorteilhaft. 

Bei einer wie in dem vorstehenden Absatz erl&uterten Kuchenmaschine gemaB 
der Erfindung hat es sich weiters als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn die Werkzeugeinheit . 
15 nach einem Losen der Fixiennittel gegeniiber dem Trager im wesentlichen senkrecht zu der 
Tragerwand verstellbar ist. Dies ist im Hinblick auf eine moglichst einfache Handhabung 
zum Uberfuhren von jeweils einem Werkzeug der Werkzeugeinheit in die Betriebsposition 
in dem Bereich des Durchgangs der Tragerwand des Tragers vorteilhaft. 

Bei einer wie in den zwei vorstehenden Abs&tzen erlauterten Kuchenmaschine 
20 gemaB der Erfindung hat es sich weiters als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn der Trager mit 
Hilfe der Antriebsmittel urn eine Tragerachse rotierend antreibbar ist und eine zu der 
Tragerachse senkrecht verlaufende Tragerwand aufweist und wenn die Werkzeugeinheit 
nach dem L5sen der Fixiennittel urn die Tragerachse verdrehbar ist Dies ist im Hinblick 
auf ein moglichst einf aches Antreiben des Tragers und folglich der Werkzeugeinheit 
25 vorteilhaft. Es sei aber erwahnt, dass ein Trager einer Kuchenmaschine auch gemaB einer 
hin- und hergehend ablaufenden Bewegung angetrieben werden kann. 

Bei einer Kuchenmaschine gemaB der Erfindung mit einem urn eine 
Tragerachse rotierend antreibbaren Trager hat es sich weiters als vorteilhaft erwiesen, wenn 
der Trager einen zu der Tragerachse benachbarte Positionierflache aufweist welche 
30 Positionierflache eine gegeniiber der Tragerwand urn einen Neigungswinkel geneigt ist, 
und wenn die Werkzeugeinheit einen Positionierring zum Zusammenwirken mit der 
geneigten Positionierflache des Tragers aufweist und wenn der Positionierring mit Hilfe 
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der Fixiermittel in Anlage an der geneigten Positionierflache fixierbar ist und 
wobei jedes Werkzeug der Werkzeugeinheit gegenuber dem Positioniening um den 
Neigungswinkel geneigt verlauft. Eine solche Ausbildung ist vorteilhaft im Hinblick auf 
eine einfache Handhabung zum Verstellen der Werkzeugeinheit gegenuber dem Trager, um 
5 jeweils ein Werkzeug in seine Betriebsposition zu bringen. Weiters ist eine solche 

Ausbildung im Hinblick auf ein einfaches und gutes Fixieren der Werkzeugeinheit an dem 
Trager vorteilhaft. 

Bei einer wie in dem vorstehenden Absatz angefuhrten Kuchenmaschine 
gemaB der Erfindung hat es sich weiters als vorteilhaft erwiesen, wenn die Fixiermittel eine 
10 zu der Tragerachse konzentrische und mit dem Trager verbundene Gewindehiilse und eine 
die Gewindehiilse umgebende und entlang der GewindehUlse verstellbare Andruckhulse 
und eine durch einen Schraubvorgang entlang der Gewindehiilse verstellbare 
Schraubenmutter aufweisen und wenn die Andruckhulse eine um den Neigungswinkel 
gegenuber der Tragerwand geneigte Andruckflache aufweist und wenn mit Hilfe der 
Andruckflache der Andruckhulse der Positionierring an der geneigten Positionierflache des 
Tragers in Anlage haltbar ist Eine solche Ausbildung hat sich im Hinblick auf ein 
besonders gutes Fixieren und auch im Hinblick auf ein leichtes Losen der Fixierung als 
vorteilhaft erwiesen. 

Weiters hat es sich als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn die Werkzeugeinheit 
drei Werkzeuge enthalt Eine solche Ausbildung hat sich in der Praxis als besonders 
giinstig herausgesteUt. Es sei aber erwahnt, dass eine Werkzeugeinheit auch nur zwei 
Werkzeuge oder auch vier oder funf und gegebenenfaUs auch mehr Werkzeuge enthalten 
kann. 

Die vorstehend angefuhrten Aspekte und weitere Aspekte der Erfindung gehen 
aus dem nachfolgend beschriebenen Ausftthrungsbeispiel hervor und sind anhand dieses 
Ausfuhrungsbeispiels erlautert. 



15 



Die Erfindung wird im Folgenden anhand von einem in den Zeichnungen 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel weiter beschrieben, auf das die Erfindung aber nicht 
beschrankt ist. 

Die Figur 1 zeigt in einer Schragansicht von oben und auf teilweise 
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vereinfachte Weise eine Kuchenmaschine gemaB einem Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung. 

Die Figur 2 zeigt in einem Schnitt gemaB der Linie II-II in der Figur 3 von der 
Kiichenmaschine gemaB der Figur 1 einen Trager fur eine Werkzeugeinheit samt dieser 
5 Werkzeugeinheit. 

Die Figur 3 zeigt in einer Ansicht gemaB dem Pfeil DI in der Figur 2 den Trager 
samt der Werkzeugeinheit gemaB der Figur 2. 

Die Figur 4 zeigt in einem Schnitt entsprechend der Linie IV-IV in der Figur 5 
die Werkzeugeinheit der Kiichenmaschine gemaB der Figur 1. 
10 Die Figur 5 zeigt in einer Ansicht entsprechend dem Pfeil V in der Figur 4 die 

Werkzeugeinheit gemaB der Figur 4. 

Die Figur 6 zeigt in einer Schragansicht von oben den Trager fur die 
Werkzeugeinheit samt der Werkzeugeinheit und Fixiermittel fur die Werkzeugeinheit in 
einem auseinander genommenen Zustand. 
15 Die Figur 7 zeigt in einer Schragansicht von oben den Trager samt der 

Werkzeugeinheit und den Fixiermitteln in einem auseinandergenommenen Zustand. 

Die Figur 7 zeigt in einer Schragansicht von oben den Trager samt der 
Werkzeugeinheit und den Fixiermitteln in einem zusammengebauten Zustand. 

Die Figur 8 zeigt in einer Unteransicht den Trager samt der Werkzeugeinheit '' 
20 und den Fixiermitteln in einem zusammengebauten Zustand 

In der Figur 1 ist eine Kiichenmaschine 1 dargestellt Die Kiichenmaschine 1 ist 
zum Behandeln von Lebensrnitteln vorgesehen und ausgebildet Beispielsweise kann mit 
25 der Kiichenmaschine Gemiise in dickere Streifen oder in diinnere Streifen geschnitten 
werden oder es kann Gemiise durch Raspeln in kleine Stiicke geraspelt werden. Weiters 
kann Gemiise in Scheiben geschnitten werden. 

Die Kiichenmaschine 1 weist ein Gehause 2 auf , das aus einem 
wannenfdrmigen Bodenteil 3 und aus einem gewendet wannenformigen Deckenteil 4 und 
30 aus einem von dem Deckenteil 4 abstehenden turmartigen Seitenteil 5 besteht. In dem aus 
dem Bodenteil 3 und dem Deckenteil 4 bestehenden Gehausebereich sind Antriebsmittel 
zum Antreiben von Werkzeugen der Kiichenmaschine sowie eine elektrische 
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Energieversorgungsschaltung fur die Antriebsmittel untergebrachL Die Antriebsmittel 
weisen einen Elektromotor und ein von dem Elektromotor antreibbares Getriebe auf, was 
aber aus der Figur 1 nicht ersichtlich ist. Dies deshalb, weil die konktete Ausbildung der 
Antriebsmittel im vorliegenden Fall nicht wichtig ist Von den Antriebsmitteln ist eine 
5 durch die Deckenwand 6 des Deckenteils 4 hindurchgefuhrte Antriebswelle 7 aus der Figur 
1 ersichdich. 

Die Kuchenmaschine 1 weist einen Arbeitstopf 8 auf, der auf der Deckenwand 
6 des Deckenteils 4 positionierbar und festhaltbar ist, worauf aber nicht naher eingegangen 
ist Der Arbeitstopf 8 weist eine Bodenwand 9 und eine hoMzylindrische Seitenwand 10 
10 auf. Von der Bodenwand 9 steht ein turmartiger Innenteil 1 1 ab, der einen innen liegenden 
Durchgang 12 aufweist durch den die Antriebswelle 7 hindurchgefuhrt ist. Die 
Antriebswelle 7 dient zum Antreiben von Werkzeugen der Kuchenmaschine 1 und ist 
hierfur mit einem im wesentlichen kreisscheibenformigen Trager 13 zum Tragen der 
Werkzeuge gekuppelt, so dass der Trager 13 urn eine Tragerachse 14 rotierend antreibbar 
15 ist Der Trager 13 ist hierbei auf den turmartigen Innenteil 1 1 des Arbeitstopfs 8 aufgesetzt. 

Zum VerschlieBen des Arbeitstopfs 8 ist ein Deckel 15 fur den Arbeitstopf 8 
vorgesehen. Der Deckel 15 weist eine Deckenwand 16 und eine von der Deckenwand 16 
abstehende hohlzylindrische Seitenwand 17 auf, mit welcher Seitenwand 17 der Deckel 15 
auf einem Rand 18 des Arbeitstopfs 8 aufsitet Von der Deckenwand 16 des Arbeitstopfs 8 
20 steht ein Zufuhrstutzen 19 ab, der rohrfSrmig ausgebildet ist und einen etwa ovalfdrmigen 
Querschnitt aufweist und der mit Hilfe von einem abnehmbaren Deckel 20 verschlossen 
ist In den Zufuhrstutzen 19 sind bei genommenem Deckel 20 Lebensmittel einfuhrbar, 
wobei die eingefiihrten Lebensmittel, beispielsweise Kartoffel, Karotten oder Gurken, bis 
zu dem Trager 13 und folglich bis zu dem mit Hilfe des Tragers 13 in einer 
25 Betriebsposition gehaltenen Werkzeug gelangen, mit dessen Hilfe ein Bearbeiten der 

zugefuhrten Lebensmittel erfolgt, beispielsweise ein Schneiden in Streifen, welche Streifen 
in dem Arbeitstopf 8 gesammelt werden. 

Die KGchenmaschine 1 ist mit mehreren Werkzeugen ausgerustet, worauf 
nachfolgend anhand der Figuren 3 bis 8 naher eingegangen ist 
30 Wie au s den Figuren 2, 3, 6, 7 und 8 ersichdich ist, ist der Trager 13 im 

wesentlichen kreisscheibenformig ausgebildet Der TrSger 13 weist eine zu der Tragerachse 
14 senkrecht verlaufende plattenformige Tragerwand 21 auf, die in ihrem zemxalen Bereich 
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mit einer Antriebshulse 22 verbunden ist. Im Inneren der Antriebshulse 22 sind 
Mitnehmerrippen 23 vorgesehen, die mit Antriebsrippen koppelbar sind, die im Bereich 
des freien Endes der Antriebswelle 7 vorgesehen sind. In dem peripheren Bereich der 
Tragerwand 21 ist die Tragerwand 21 mit einer hohlzy lindri schen Seitenwand 24 
5 verbunden, wodurch der Trager 13 eine ausreichend hohe mechanische Stabilitat hat. Der 
Trager 13 weist in der Tragerwand 21 einen Durchgang 25 auf. In dem Durchgang 25 ist 
jeweils ein mit dem Trager 13 verbundenes und folglich von dem TrMger 13 getragenes 
Werkzeug positionierbar. 

Bei der Kuchenmaschine 1 sind insgesamt drei Werkzeuge 26, 27 und 28 zu 

10 einer Werkzeugeinheit 29 verbunden. Das erste Werkzeug 26 dient zum Schneiden von 
relativ diinnen Streifen. Das zweite Werkzeug 27 dient zum Schneiden von relativ dicken 
Slxeifen. Das dritte Werkzeug 28 dient zum Raspeln. Die Werkzeugeinheit 29 ist 
gegeniiber dem Trager 13 verstellbar ausgebildet, so dass erreicht ist, dass von der 
Werkzeugeinheit 29 jeweils ein Werkzeug 26 oder 27 oder 28 in dem Durchgang 25 

15 positionierbar ist und hierbei, also bei einem in dem Durchgang 25 positionierten 

Werkzeug, beispielsweise bei in dem Durchgang 25 positionierten ersten Werkzeug 26, die 
jeweils anderen Werkzeuge, beispielsweise das zweite Werkzeug 27 und das dritte 
Werkzeug 28, zu der Tragerwand 21 hin ausgerichtet ist und folglich von der Tragerwand 
21 uberdeckt sind und somit ohne zusatzliche MaBnahmen aufbewahrt und hierbei mit 

20 Hilfe der Tragerwand 21 sehr gut vor Beschadigung geschutzt sind. 

Zum Fixieren der Werkzeugeinheit 29 an dem Trager 13 sind losbare 
Fixiermittel 30 vorgesehen. Die Fixiermittel 30 weisen eine zu der Tr&gerachse 14 
konzentrische und mit dem Trager 13 in einem Stuck verbundene Gewindehulse 31 auf, 
welche Gewindehulse ein Gewinde 32 aufweist, welches Gewinde 32 aber nicht bis zu der 

25 Tragerwand 21 reicht, so dass die Gewindehulse 31 einen gewindefreien Abschnitt 33 
aufweist. Die Fixiermittel 30 weisen weiters eine die Gewindehulse 31 in ihrem 
gewindefreien Abschnitt 33 umgebende und entlang der Gewindehulse 31 verstellbare 
Andruckhiilse 34 auf. Weiters weisen die Fixiermittel 30 eine durch einen Schraubvorgang 
entlang der Gewindehulse 31 verstellbare Schraubenmutter 35 auf. Es sei erwahnt, dass der 

30 Trager 13 mit seiner Tragerwand 21 und seiner Seitenwand 24 und seiner Antriebshulse 22 
und seiner Gewindehulse 31 in einem Stuck aus Kunststoff besteht. Ebenso besteht die 
Andruckhiilse 34 und die Schraubenmutter 35 auf Kunststoff. Die Werkzeugeinheit 29 
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besteht hingegen aus Stahl. 

Der Trager 13 weist eine zu der Tragerachse 14 benachbarte Positionierflache 
36 auf, welche Positionierflache 36 aus mehreren je die Form eines Kreisringsektors 
aufweisenden und gem&B einern Ring angeordneten Flachenabschnitten 37 besteht. Die 
5 Positionierflache 36 ist gegenuber der Tragerwand 21 urn einen Neigungswinkel P geneigt. 
Die Werkzeugeinheit 29 ist mit einem Positionierring 38 ausgerustet, der zum 
Zusammenwirken mit der geneigten Positionierflache 36 des Tragers 13 vorgesehen ist. 
Der Positioniening 38 ist mit Hilfe der Fixierraittel 30 in Anlage an der geneigten 
Positionierflache 36 fixierbar. Urn zu gewahrleisten, dass jeweils eines der Werkzeuge 26, 

10 27 und 28 in dem Bereich des Durchgangs 25 positioniert werden kann und hierbei dann 
mit seiner ebenen und die eigentlichen Bearbeitungsmittel, also Schneidelemente, 
aufweisenden Werkzeugoberflache fluchtend mit der Tragerwand 21 zu liegen kommt und 
dass die zwei anderen in diesem Fall nicht benutzten Werkzeuge unterhalb der Tragerwand 
21 zu liegen kommen, ohne mit der Tragerwand 21 in Beruhrung zu gelangen, ist jedes der 

15 Werkzeuge 26 und 27und 28 der Werkzeugeinheit 29 gegenuber dem Positionierring 38 
der Werkzeugeinheit 29 urn den Neigungswinkel p geneigt verlaufend ausgebildet 

Wie insbesondere aus der Figur 2 deuthch ersichtlich ist, weist die 
Andruckhiilse 34 eine um den Neigungswinkel P gegenuber der Tragerwand 21 des 
Tragers 13 geneigte Andruckflache 39 auf. Mit Hilfe der Andruckflache 39 der 

20 Andruckhiilse 34 ist der Positionieiring 38 an der geneigten Positionierflache 36 des 

Tr2gers 13 in Anlage haltbar. Normalerweise sind der Trager 13 und die Werkzeugeinheit 
29 mit Hilfe der Fixiermittel 30 miteinander verbunden, wodurch die in den Figuren 2, 7 
und 8 dargestellte Baueinheit erhalten ist. In dem dargestellten Fall befindet sich das erste 
Werkzeug 26 in einer Betriebsposition im Bereich des Durchgangs 25 in der Tragerwand 

25 21. Um eines der zwei anderen Werkzeuge 27 oder 28 in Betriebsposition zu bringen, 
mussen die Fixiermittel 30 gel5st werden. Dies erfolgt durch Verschrauben der 
Schraubenmutter 35 entlang der Gewindehulse 31, wodurch die Andruckhiilse 34 von dem 
Positionierring 38 abgehoben wird, so dass der Positionierring 38 von der Positionierflache 
36 des Tragers 13 freigestellt wird. Hierdurch ist die Werkzeugeinheit 29 nach dem Losen 

30 der Fixiermittel 30 gegenuber dem Trager 14 im wesentlichen senkrecht zu der Tragerwand 
21 verstellbar, wobei der Positionierring 38 entlang der Gewindehulse 31 verstellt werden 
kann. In weiterer Folge ist die Werkzeugeinheit 29 nach dem Losen der Fixiermittel 30 
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gegenliber dem Trager 13 im wesentlichen parallel zu der Tragerwand 21 verstellbar. Im 
vorliegenden Fall ist die Werkzeugeinheit 29 nach dem Losen der Fixiermittel 30 im 
wesentlichen urn die Tragerachse 14 verdrehbar. Durch ein solches Verstellen bzw. 
Verdrehen der Werkzeugeinheit 29 kann eines der zwei anderen Werkzeuge 27 und 28 in 

5 seine Betriebsposition im Bereich des Durchgangs 25 gebracht werden. Sobald das vom 
Benutzer benotigte und folglich gewahlte Werkzeug 27 oder 28 seine Betriebsposition in 
dem Bereich des Durchgangs 25 erreicht hat, werden die Fixiermittel 30 durch 
Verschrauben der Schraubenmutter 35 wiederum in ihre Fixierposition verstellt, in welcher 
Fixierposition der Positionierring 38 wiederum mit Hilfe der Andruckhulse 34 und der 

10 Schraubenmutter 35 gegen die Positionierflache 36 des TrSgers 13 gedriickt wird. 

Die Erfindung ist auf das im Vorstehenden beschriebene Ausfuhrungsbeispiel 
nicht beschrankt. Das Fixieren der Werkzeugeinheit 29 an dem Trager 13 kann auch mit 
Hilfe von anders ausgebildeten Fixiermitteln erfolgen, beispielsweise mit Hilfe von 
Rastmitteln oder mit Hilfe von einem Klemmring. Auch kann vorgesehen sein, dass das 

15 Antreiben des Tragers 13 iiber die Gewindehulse 31 erfolgt, wobei dann in der 

Gewindehiilse 31 geeignete Antriebsmittel vorgesehen sind. Weiters kann bei einer 
Kiichenmaschine 1 gemaB der Figur 1 eine zweite Werkzeugeinlieit mit mehreren 
Werkzeugen vorgesehen sein. 

Die MaBnahmen gem^B der Erfindung konnen auch bei einer Kiichenmaschine 

20 zur Anwendung kommen, bei der das Antreiben der Weikzeugeinheit bzw. des TrSgers 
zum Tragen der Werkzeugeinheit nicht vom Boden eines Arbeitstopfs her erfolgt, sondern 
mit Hilfe von einer in einer deckelartigen Gerateeinheit untergebrachten 
Antriebseinrichtung, die auf den Arbeitstopf aufgesetzt ist. 
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Patentanspruche: 

1. Kuchenmaschine, 

die mit mindestens zwei Werkzeugen zum Bearbeiten von Lebensmitteln ausgeriistet ist 
und 

5 die Antriebsmittel zum Antreiben der Werkzeuge aufweist und 

die einen Trager zum Tragen der Werkzeuge aufweist, welcher Trager mit Hilfe der 
Antriebsmittel antreibbar ist und welcher Trager eine Tragerwand aufweist und welcher 
Trager in der Tragerwand einen Durchgang aufweist, in welchem Durchgang jeweils ein 
von dem Trager getragenes Werkzeug positionierbar ist, und 

10 wobei die mindestens zwei Werkzeuge zu einer Werkzeugeinheit verbunden sind mid 
wobei die Werkzeugeinheit gegenuber dem Trager verstellbar ausgebildet ist und 
wobei von der Werkzeugeinheit jeweils ein Werkzeug in dem Durchgang positionierbar ist 
und hierbei das mindestens eine jeweils andere Werkzeug zu der Tragerwand hin 
ausgerichtet ist und von der Tragerwand uberdeckt ist und 

15 wobei losbare Fixiermittel zum Fixieren der Werkzeugeinheit an dem Trager vorgesehen 
sind. 

2. Kiichenmaschine nach Anspruch 1, 

wobei die Werkzeugeinheit nach einem Losen der Fixiermittel gegentiber dem Trager im 
wesentlichen parallel zu der Tragerwand verstellbar ist 
20 3. Kiichenmaschine nach Anspruch 2, 

wobei die Werkzeugeinheit nach einem Losen der Fixiermittel gegenuber dem Trager im 
wesentlichen senkrecht zu der Tragerwand verstellbar ist. 

4, Kuchenmaschine nach Anspruch 2 oder 3, 

wobei der Trager mit Hilfe der Antriebsmittel urn eine Tragerachse rotierend antreibbar ist 
25 und eine zu der Tragerachse senkrecht verlaufende Tragerwand aufweist und 

wobei die Werkzeugeinheit nach dem Losen der Fixiermittel urn die Tragerachse 
verdrehbar ist. 

5 . Kuchenmaschine nach Anspruch 4, 

wobei der Trager einen zu der Tragerachse benachbarte Positionierflache aufweist, welche 
30 Positionierflache eine gegenuber der Tragerwand um einen Neigungswinkel geneigt ist, 
und 

wobei die Werkzeugeinheit einen Positionierring zum Zusammenwirken mit der geneigten 
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Positionierflache des Tragers aufweist und 

wobei der Positionierring mit Hilfe derFixiermittel in Anlage an der geneigten 
Positionierflache fixierbar ist und 

wobei jedes Werkzeug der Werkzeugeinheit gegenuber dem Positionierring urn den 
Neigungswinkel geneigt verlauft. 

6. Kuchenmaschine nach Anspruch 5, 

wobei die Fixiermittel eine zu der Tragerachse konzentrische und mit dem Trager 
verbundene Gewindehtilse und eine die Gewindehulse umgebende und entlang der 
Gewindehiilse verstellbare Andruckhulse und eine durch einen Schraubvorgang entlang der 
Gewindehulse verstellbare Schraubenmutter aufweisen und 

wobei die Andruckhulse eine urn den Neigungswinkel gegenuber der Tragerwand geneigte 
Andruckflache aufweist und 

wobei mit Hilfe der Andruckflache der Andruckhulse der Positionierring an der geneigten 
Positionierflache des Tragers in Anlage haltbar ist 

7. Kiichenmaschine nach Anspruch 4, 
wobei die Weikzeugeinheit drei Werkzeuge enthalt 
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Zusarnmenfassung 

Kiichenmasr^inft mit. zu einer Werkzeugeinheit kombinierten Werkzeugen 

Bei einer Kiichenmaschine (1) ist ein aatreibbarer Trager (13) fur eine 
Werkzeugeinheit (29) vorgesehen, welche Werkzeugeinheit (29) mehrere Werkzeuge (26, 
27, 28) aufweist und gegemiber dem Trager (13) verstellbar ist, so dass jeweils ein 
Werkzeug (26) der Werkzeugeinheit (29) in eine Betriebsposition im Bereich eines 
Durchgangs (25) in einer Tragerwand (21) des Tragers (13) bringbar ist und hierbei die 
anderen Werkzeuge (27, 28) von der Tragerwand (21) iiberdeckt sind. 

(Figur2). 
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FIG.5 
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